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1. Description 

 

Ce microtome à main est destiné à la réalisation de coupe histologique de végétaux 
inclus dans la moelle de sureau. 
 
Le réglage de la plaque porte lame est réalisé lors de l’industrialisation du produit, il n’est 
donc pas nécessaire de toucher au réglage de ces vis. 
 

2. Sécurité 

Ce microtome est un appareil destiné à la coupe d’échantillons végétaux. Aucun autre 
produit que ce soit ne doit être inséré dans l’emplacement réservé à l’insertion de la moelle 
de sureau (exemple : crayon à papier). 
 
Cet appareil comporte une lame de rasoir, il est donc nécessaire de prendre les protections 
adaptées à la manipulation de cet appareil. 
 

3. Mode d’emploi 

3.1 Préparation de l’échantillon à couper 

Cette étape est importante, elle conditionne la qualité de la coupe réalisée. 

Dans le cas où l’échantillon à couper est massif et homogène et donc pour lequel 
l’orientation n’est pas un facteur important (exemple : tubercule, fruit charnu, cotylédons 
…) il est recommandé de façonner à l’aide d’un scalpel l’échantillon dans une forme plus 
longue que large afin d’assurer une bonne tenue au sein de la moelle de sureau dans 
lequel il sera inclus. 
 
Dans le cas où l’échantillon à couper est de forme allongée (exemple : tige, racine, feuille), 
deux types de coupes sont réalisables : 
 

- Réalisation d’une coupe transversale : sectionner un fragment d’échantillon 
d’environ 10 mm environ. 

- Réalisation d’une coupe longitudinale : la longueur de l’échantillon doit être 
sensiblement plus petite que le diamètre du tube du microtome (11 mm).  
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3.2 Préparation de la moelle de sureau 

Le diamètre intérieur du tube du microtome étant de 11 mm environ, il est préférable de 
choisir un bâton de diamètre légèrement supérieur et de le couper à une longueur de 20 
à 25 mm. 

Fendre le tronçon de moelle longitudinalement en deux parties égales. 
 

3.3 Inclusion 

Déposer l’objet à couper sur l’un des demi-cylindres de moelle de façon à ce que le sureau 
déborde de 1 à 2 mm, ceci est particulièrement important si l’on veut faire des coupes 
longitudinales. 
 
Orienter l’ensemble par rapport à l’axe du microtome suivant l’orientation souhaité pour la 
coupe (coupe perpendiculaire ou oblique). 
 
Poser l’autre moitié de la moelle sur l’objet pour constituer une sorte de sandwich. 

Dévisser à fond la bague graduée inférieure du microtome et introduire la moelle contenant 
l’échantillon de manière à ce qu’il affleure au plateau de l’appareil. Si le bâton de moelle 
utilisé est trop mince, on peut le caler avec des copeaux de moelle. L’essentiel est que 
l’ensemble forme un tout compact bien maintenu dans le tube. 

 

3.4 Tranchage 

Deviser la vis noire située sur le guide de lame. Enlever le presseur de lame. Positionner 
votre lame de rasoir sur le porte lame. Replacer le presseur de lame ainsi que la vise noire. 
Faite glisser la lame le long de la fente de glissement afin de sectionner la moelle de sureau 
en un seul mouvement.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Le premier coup sert à araser la coupe. Après chaque coup, tourner la bague inférieure de 
5 à 10 graduations (100 à 2000 µm) jusqu’à ce qu’apparaisse l’objet à trancher. 
 
A partir de cette étape, choisir l’épaisseur de la coupe en tournant la bague : 1 graduation 
équivaut à 20 µm, soi 1/50ème de mm. 
 
Les coupes obtenues seront traitées immédiatement en suivant les techniques appropriées 
au résultat désiré. 
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4. Service après-vente 

La garantie est de 2 ans. 

Pour tous réglages, contacter le Support Technique au 0 825 563 563. 

Le matériel doit être retourné dans nos ateliers et pour toutes les réparations ou pièces 
détachées, veuillez contacter : 

 

JEULIN – S.A.V. 

468 rue Jacques Monod 

CS 21900 

27019 EVREUX CEDEX France 

 

0 825 563 563* 

* 0,15 € TTC/min. à partir un téléphone fixe 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

  

 


